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[0001] Die vorfiegende Erfindung betrifft in einer allgemeinen Weise Strukturen aus 
verformtem Metall gernaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1, d. h. Strukturen oder 
Strukturelemente, die im wesentlichen ausgehend von einfachen Blech geformt sind 
und ein hervorstehendes Geflecht aus maschenartigen Verformungen umfassen. 

[0002] Sie zielt insbesondere, jedpch nicht notwendigerweise ausschlieBlich, auf 
einen Fall, bei dem - bezogen auf ein entfaltetes oder gezogenes Metail - die 
Verformungen durchbrochene Maschen bilden, die durch Streifen, Riemen oder Stege 
(kurz: Stege) begrenzt oder getrennt sind, die gegeniiber der allgemeinen Ebene des 
ursprunglichen Bleches geneigt sind, wobei die Maschen erhalten werden durch 
"Aufspannen" oder "Entfalten" der letzteren, d. h. durch Einschneiden, insbesondere 
Stanzen, und durch Streckformen, insbesondere Strecken, des ursprunglichen Bleches. 

[0003] Strukturen aus Streckmetall dieser Art sind zahlreich in Gebrauch und 
insbesondere sind sie gewohnlich in Verwendung, beispielsweise in Form von in der 
Regel ebenen Tafeln, fur die Bildung von Plafonds, von isolierenden Trennwanden oder 
EinschlieSungen oder von Schutzgittern. 

[0004] Wenn die Strukturen in groBer Flache vorliegen und in Tafeln unterteilt sind, 
ist es bereits moglich, einen besonderen asthetischen Effekt zu erzielen, und zwar 
schachbrettartig, indem man altemierend eine jeweilige Tafel mit einer anderen 
Orientierung der Maschen vorsieht. 

[0005] Die vorfiegende Erfindung hat in allgemeiner Weise zum Ziel eine Anordnung 
zu schaffen, welche es gestattet, einen unterschiedlichen oder erganzenden 
asthetischen Effekt zu erreichen, urn den attraktiven Effekt noch zu steigern und so 
eine mogliche Monotonie der Anordnung zu unterbrechen. 

[0006] Dieses Ziel wird gemaB der vorliegenden Erfindung durch eine Struktur bzw. 
ein Strukturelement aus Metall erhalten, das verformt ist in der Weise, daB es ein 
reliefartiges Geflecht aus maschenartigen Verformungen bildet, und das dadurch 
gekennzeichnet ist, daB an ihm ein Motiv angebracht ist, wobei das Motiv in einem 
begrenzten Bereich wenigstens bestimmter dieser Verformungen beeinfluUt oder 
betrifft, der fur wenigstens eine Gruppe der Verformungen fur alle Verformungen einer 
solchen Gruppe zur gleichen Seite orientiert ist. 

[0007] Somit ist das Motiv, das zum Beispiel ein einfaches, rein willkuriiches Dekor 
sein kann, und/oder irgendeine Erwahnung einer Information umfassen kann, die fQr 
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einen Passanten bestimmt ist und die nur deutlich fur einen solchen Passanten 
erscheint, wenn dessen Beobachtungs- oder Blickwinkel einer Richtung folgt, die tm 
wesentlichen sehkrecht zu den in Frage stehenden Bereichen der Verformungen 
verlSuft, welche das Motiv tragen. 

[0008] Wenn der Beobachtungswinkel des Passanten von dieser Richtung 
abweicht, ist das Motiv dagegen mehr oder weniger verwischt oder verschwommen. 

[0009] Das Motiv ist auBerdem ganz unsichtbar, wenn der Beobachtungswinkel des 
Passanten einer Richtung folgt, die entgegengesetzt ist zu der, in welcher die in 
Betracht stehenden Bereiche der Verformungen ausgerichtet sind, die das Motiv 
aufweisen. 

[0010] Global gesehen ist es so, da& ein Passant, der sich entlang einer 
Metallstruktur von Verformungen gemSB der Erfindung bewegt, eine sich verandernde 
oder zurticktretende Vision des daran angebrachten Motivs hat, welche sukzessive 
erscheint oder verschwindet oder umgekehrt 

[0011] Die Aufmerksamkeit des Passanten kann so in vorteilhafter Weise durch 
eine solche variable Sicht des Motivs erhalten oder gewonnen werden. 



[0012] Wenn beispielsweise die in Betracht stehende Struktur aus verformtem 
Metall ein Streckmetall oder -gitter betrifft, ist es moglich, zum Erhalten einer Struktur 
gemaB der Erfindung, auf dem ursprQnglichen Blech in flacher Weise ein 
Ausgangsmotiv anzubringen, von dem das gesuchte Motiv in einer Art Anamorphose 
(Verwandlung) erhalten werden soil, wShrend man danach dieses anfangliche Blech 
Qblichen Arbeitsvorgangen, wie Einschneiden und Strecken, unterwirft, die notwendig 
fQr seine Maschen- oder "Reliefbildung" sind. 



[0013] Es ergibt sich in uberraschender Weise, daS trotz der Deformierung des 
Metalls das auf das ursprtingliche Blech aufgebrachte Motiv nach der "Reliefbildung 
des Bleches bestehen bleibt. 



[0014] Die vorliegende Erfindung hat weiterhin ein entsprechendes Verfahren, wie 
es im Anspruch 5 definiert ist, zum Gegenstand. 



[0015] Die Ziele der Erflndung, Hue Charakteristlka und ihre Vorteile ergeben sich 
noch besser aus der folgenden Beschreibung eines Beispieles unter Bezugnahme auf 
die angefQgten schematischen Zeichnungen, auf denen: 

Die Figur 1 eine Teilansicht in Draufsicht auf eine Struktur aus verformtem Metall 
gemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung ist; 

Die Figur 2 im grSBeren MaRstab das Detail in Figur 1 wiedergibt, das durch eine 
Markierung II in dieser Figur 1 angegeben ist; 

Die Figur 3 in einem ebenfalls vergroBerten MaBstab eine Teilansicht im 
Querschnitt der Struktur aus verformtem Metall gemaB der Erfindung ist, entlang 
der Linie Ill-Ill der Figur 1; 

Die Figur 4 eine Draufsicht auf das anfangliche Blech ist, welches den Ausgang 
filr die Struktur aus verformtem Metall bildet, nach der Aufbringung eines 
anfanglichen Motivs auf das Blech; 

Die Figur 5 eine Querschnittsansicht entlang der Schnittlinie V-V der Figur 4 ist; 

Die Figuren 6A, 6B, 6C perspektivische Ansichten sind, welche schematisch die . 
sich verandernde Sicht auf die erfindungsgemaBe Struktur aus verformtem Metall 
wiedergeben, die bei unterschiedlicher Beobachtungs- oder Blickwinkeln erhalten 
wird. 

[0016] Die Figuren geben als Anwendungsbeispiel der Erfindung eine Struktur aus 
verformtem Metall 10 wieder, welche sich unter der allgemeinen Form einer einfachen 
ebenen Tafel mit einer global gesehen rechteckformigen Kontur prasentiert. 

[0017] Es sei P die generelle Ebene der Struktur aus verformtem Metall 10, wie sie 
schematisch durch die strichpunktierte Linie in Figur 3 wiedergegeben ist. 

[0018] Global gesehen umfaBt die Struktur aus verformtem Metall 10 
Verformungen 11, die in bezug auf die allgemeine Ebene P nach der einen bzw. nach 
der anderen Seite der Ebene vorspringen. 

[0019] Die Figuren veranschaulichen insbesondere den Fall, bei dem, da es sich 
urn ein Streckmetall handelt, die Verformungen 1 1 der Struktur aus verformtem 
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Metall 10 durchbrochene Maschen 12 bilden, die durch Stege oder Streifen 13 begrenzt 
sind, welche Qber die ganze Breite I der Struktur aus verformtem Metall 10 verlaufen, 
wobei die einen gegenQber den anderen entlang der Lange L der Struktur versetzt sind, 
und alle gegenQber der allgemeinen Ebene P der Struktur geneigt sind. 

[0020] Die Stege 13 sind im allgemeinen wellig, gewellt oder geriffelt 

[0021] In der Ausfuhrungsform, wie sie wiedergegeben ist, sind sie global gesehen 
girlandenartig gewellt. 

[0022] Es ergibt sich, daft in dieser Ausfuhrungsform die Kontur der Maschen 1 2 
diejenige eines durch gekrummte Linien begrenzten gleichschenkligen Dreiecks ist, mit 
seitlichen konkaven Seiten und einer konvexen Basis. 

is [0023] Jedoch ist gut ersichtlich, daft andere Konturen fQr diese Maschen 12 ins 
Auge gefaftt werden konnen. 

[0024] Das Verfahren zum Erhalten einer Struktur aus verformtem Metall 10, 
welches auf diese Weise aus einem Streckmetall gebildet ist, ist als solches gut 
20 bekannt und muft hier nicht im Detail beschrieben werden. 

[0025] Es reicht aus anzudeuten, daft, ausgehend von einem anfanglichen 
Blech 10', das, wie es in den Figuren 4 und 5 wiedergegeben ist, eine gleiche Breite I 
aufweist wie die endgultige Struktur aus verformtem Metall 10, jedoch eine Lange L\ 

25 die kleiner ist als die Lange der fertigen Struktur Verfahrensschritte erfolgen. Man 
unterwirft dieses anfangliche Blech 10' Arbeitsvorgangen, wie Einschneiden und 
Strecken, welche aufeinanderfolgend oder gleichzeitig sein konnen, wobei der 
Arbeitsvorgang des Einschneidens global gesehen entlang der Breite I erfolgt, wahrend 
der Vorgang der Streckung im Gegensatz dazu global gesehen entlang der Lange L' 

30 erfolgt. 

[0026] Die Verformungen 11 sind gebildet durch Girlanden, die kettchenformig 
gebogen sind, welche die Riemen, Streifen oder Stege 13 bilden. 

3s [0027] FQr jede Flache des urspriinglichen Bleches 10' besitzen die Stege 13 
jeweils zwei Flanken, wobei die eine und die andere gegenQber der allgemeinen 
Ebene P geneigt sind, und zwar eine Flanke 14, die von der korrespondierenden 
Flache des Bleches 10' kommt, und eine Flanke 15, die von der Dicke des Bleches 



kommt und deren Sich-Offnen eine Folge der "Streckung" ist, deres unterworfen 
wurde. 

[0028] Im Sinne der Streckung oder Dehnung, d. h. im Sinne der Lange L', L, 
erstreckt sich die Flanke 14 abwarts und die Flanke 15 aufwarts. 

[0029] Im folgenden wird zur Vereinfachung nur die eine der Flachen des 
anfanglichen Bleches 10' in Betracht gezogen, und das gleiche gilt fur die Struktur aus 
verformtem Metall 10, welche sich daraus ergibt. 

[0030] GemaS der Erfindung wird ein Motiv 16 auf eine solche Flache der Struktur 
aus verformtem Metall 10 aufgebracht, wobei das Motiv 16 nur einen begrenzten 
Bereich von wenigstens bestimmten Verformungen 1 1 betrifft, welcher Bereich 
wenigstens filr eine Gruppe dieser Verformungen zur gleichen Seite orientiert ist, und 
zwarfOralle Verformungen 11 einersolchen Gruppe. 

[0031] Aus GrOnden der Vereinfachung wird das Motiv 16 so angenommen, daS es 
den einfachen Buchstaben O bildet, und zwar von kreisformiger Kontur in der 
Ausfuhrungsform, die wiedergegeben ist. 

[0032] Es ist jedoch ersichtlich, daB jedes andere Motiv 16 von komplizierterer Form 
in Betracht gezogen werden kann. 

[0033] Es kann sich beispielsweise urn irgendwelches Dekor und/oder urn die 
Erwahnung irgendeiner Information handeln. 

[0034] GleichermaBen aus GrOnden der Vereinfachung wird bei dem 
wiedergegebenen AusfOhrungsbeispiel nur eine Gruppe von Verformungen 1 1 
angenommen, welche for das Motiv 16 in Frage kommen. 

[0035] Es ist jedoch ersichtlich, daB zwei getrennte Gruppen von Verformungen 1 1 
vorgesehen werden konnen, welche jede jeweils ein eigenes Motiv 16 betreffen kann, 
die identisch oder verschieden sein kOnnen und/oder die bezOglich der Orientierungen 
selbst identisch oder unterschiedlich sein konnen. 

[0036] Wenn, wie im vorliegenden Fall, bei dem es sich urn Streckmetall handelt, 
die Verformungen 11 zu den Streifen 13 gehoren, die untereinander offene oder 
durchbrochene Maschen 12 bilden, betrifft das Motiv 16 nur eine der Flanken der 
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Streifen 13, im vorliegenden Fall ihre Flanke 14, die im Sinne d r Streckung abwarts 
gerichtet ist und von der korrespondierenden Oberflache des ursprunglichen 
Bleches 10' ausgeht 

s [0037] Es ergibt sich aus der Neigung der Flanke 14 in Bezug auf die allgemeine 
Ebene P, daS eine Blickerfassung des Motivs 16 durch irgendeinen Beobachter 
abhangig ist von dem Beobachtungswinkel, unter dem sein Blick die Struktur aus 
verformtem Metall 10 erfallt. 

10 [0038] Die Sicht hangt also von seinem Vorbeimarsch in Bezug auf die letztere ab. 

[0039] Mit den Figuren 6A, 6B, 6C hat man aus Grunden der groBeren Klarheit 
einen solchen Vorbeimarsch substituiert, durch eine fortschreitende Neigung der 
Struktur aus verformtem Metalj 10. 

15 

[0040] In Figur 6A ist angenommen, daS die Beobachtung unter einem Winkel 
stattfindet, der, wie dies durch den Pfeil A in Figur 3 wiedergegeben ist, in einem ersten 
Sinne in Bezug auf die generelle Ebene P geneigt ist und im wesentlichen die 
Flanke 15 der Streifen oder Stege 13 betrifft For einen solchen Beobachtungswinkel 
20 scheint das Motiv 16 Qberhaupt nicht auf. 

[0041] GemaB der Figur 6B ist angenommen, dad die Beobachtung stattfindet unter 
einem Winkel, wie er durch den Pfeil B in Figur 3 wiedergegeben ist, wobei der Winkel 
im wesentlichen senkrecht zur generellen Ebene P ist und es gestattet, auf einmal, 
25 aber schrag die Flanke 15 der Streifen 13 und ihre Flanke 14 zu sehen, wie bei der 
Draufsicht gemafJ Figur 1 : Fur einen solchen Beobachtungswinkel erscheint das 
Motiv 16, jedoch aufgrund seiner Unterteilung oder Fragmentierung einerseits und 
aufgrund der schragen Betrachtung andererseits ist es nur mit Schwierigkeit sichtbar. 

30 [0042] GemaB der Figur 6C ist angenommen, daB die Beobachtung unter einem 
Winkel stattfindet der, wie durch den Pfeil C in Figur 3 wiedergegeben ist, schrag in 
Bezug auf die generelle Ebene P verlauft, und zwar in einem Sinne entgegengesetzt 
demjenigen, der dem Beobachtungswinkel gemaB dem vorstehend erwahnten Pfeil A 
entspricht. Der Blick erfaBt im wesentlichen die Flanke 14 der Streifen 13, da er im 

35 wesentlichen senkrecht zu diesen erfolgt: FOr einen solchen Beobachtungswinkel 
erscheint das Motiv 16 in seiner ganzen Vollstandigkeit, da die Flanken 14 der 
Streifen 13 durch Projektion auf eine Ebene senkrecht zu diesem Beobachtungswinkel, 
die korrespondierende Flache des ursprunglichen Bleches 10' wiederherstellen. 
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[0043] Som'rt hat allgemein gesprochen der Beobachter bei seinem Vorbeiweg 
entsprechend seinem Beobachtungswinkel eine sich verandernde oder sich 
entfernende Sicht des Motivs oder Blick auf das Motlv 1 6. 

[0044] Um eine solche Struktur aus verformtem Metall 10 zu erhalten, welche ein 
solches Motiv 16 darbietet, kann ein Verfahren wie folgt praktiziert werden. 

[0045] So wie in den Figuren 4 und 5 schematisiert ist, bringt man zuerst auf das 
anfangliche Blech 1 0' ein anfangliches Motiv 16' flach auf, von dem naeh Art einer 
Anamorphose oder Verwandlung aufgrund der Ziehwirkung das gewOnschte Motiv 16 
abgeleitet wird. 

[0046] In dem Fall, bei dem, wie dargestellt, das Motiv 16 ein O mit kreisfSrmiger. 
Kontur ist, ist das Motiv 16' ein O, das leicht ellipsenformig abgeflacht ist. 

[0047] Beispielsweise erfolgt die Anbringung des ursprtingiichen Motivs 1 6' auf dem 
anfanglichen Blech 10' mit Hilfe sublimierbarer Tinte und gemSS einem Prozess. der 
allgemein auf einer Art und Weise zur Obertragung von Bildern (decalcomanie) beruht 
(SchiebebildprozeB oder Abziehbilderverfahren). 

[0048] Das Motiv 16', das aus solchen sublimierbaren Tinten zusammengesetzt ist, 
wird zunachst auf irgendeine Unterlage gedruckt, zum Beispiel auf eine Unterlage aus 
Papier. '. 

[0049] Es wird dann unter Warme und Druck von der Unterlage auf das 
ursprilngliche Blech 10' Qbertragen. 

[0050] Es wird zum Beispiel eine Temperatur in der GroBenordnung von 200°C fur 
die Dauer von etwa 2 Minuten angewendet, wobei ein Druck in der GroBenordnung von 
2 bis 4 bar ausreichend ist. 

[0051] Wenn das ursprungliche Blech 1 0' ein Aluminiumblech ist, stellt man 
vorzugsweise eine Anodisierung dieses ursprtingiichen Bleches 10' sicher, bevordas 
anfangliche Motiv 16' Qbertragen wird, damit es gehdrig geschutzt ist und damit das 
Motiv 16' besser eindringt 
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[0052] Die so erhaltene anodisierte Schicht kann sich auf 6 bis 20 Mikron 
erstrecken, je nach der Qualitat des angestrebten Schutzes. 

[0053] Nach der Anbringung des a nfang lichen Motivs 1 6' auf das 
s Ausgangsblech 10' unterwirft man auBerdem dieses anfangliche Blech 10' 

vorzugsweise einer weiteren Operation, die man Kolmatieren nennt, urn im Inneren der 
Schicht, die zuvor anodisiert worden ist, die Tinten, welche das anfangliche Motiv 16* 
bilden, einzuschlieBen. 



io [0054] In der Praxis erfolgt der Vorgang des Kolmatierens kurz gesagt in einem 
Tauchvorgang des anfanglichen Bleches 10' in einem demineralisierten Wasserbad, 
dem ein Kolmatierungssalz hinzugefugt ist, zum Beispiel jenes, das unter der 
Handelsbezeichnung "HARDWALL" bekannt ist, und zwar in einer Menge in der 
. GroSenordnung von 5 g Kolmatierungssalz pro Liter Wasser, wobei der pH-Wert 

is vorzugsweise zwischen 4,5 und 5,5 eingestellt wird. 

[0055] Dieser Vorgang des Kolmatierens wird in der Praxis bei niedriger Temperatur 
durchgefuhrt, d. h. bei einer Temperatur in der GroBenordnung zwischen 25 und 30°C 
und for eine Dauer beispielsweise in der GroBenordnung von 20 Minuten. 

20 

[0056] Sei es aus Aluminium Oder einem anderen Material, und beispielsweise aus 
einem nicht oxidierbaren Eisen, wird das anfangliche Blech 10' nachfolgend einer 
"Streckung" unterworfen, d. h. Arbeitsschritten des Einschneidens und des Zieherts, wie 
sie ublicherweise bei einer solchen "Streckung" notwendig sind. 

25 

[0057] Es ist jedoch zu beachten, daS die vorliegende Erfindung sich nicht auf 
Ausfuhrungen, wie sie zuvor beschrieben sind, beschrankt, vielmehr wird jede 
AusfQhrungsvariante umfaBt, die nicht den Rahmen der Erfindung, wie sie beansprucht 
ist, verlaSt. 

30 

[0058] Insbesondere ist, wenn - wie zuvor beschrieben - vorgeschlagen wird aus 
GrQnden der Vereinfachung das anfangliche Blech nur in einer Richtung zu strecken, 
hervorzuheben, daB es ebenso gut entlang zweier oder mehrerer verschiedener 
Richtungen gestreckt werden kann, beispielsweise entlang zweier Richtungen, die 
35 bezogen aufeinander unter 90° verlaufen, wobei die Amplituden gleich graft oder ggf. 
auch in den jeweiligen Richtungen verschieden sein kSnnen, urn den sichtbaren Effekt 
des Motivs noch weiter zu variieren, das zuvor auf dem Blech aufgebracht worden ist 



Dabei betrifft das Motiv unterschiedliche Gruppen der Verformungen mit der MaBgabe, 
wenigstens einer Gruppe pro Richtung. 

[0059] Desweiteren gilt folgendes: So wie es in dem zuvor beschriebenen Fall 
vorgeschlagen wird, daB nur eine der Flachen des anfanglichen Bleches und damit der 
Struktur aus verformtem Metall, die daraus erhalten wird, in Betracht gezogen wird, so 
ist es auch mSglich, eine Struktur aus gestrecktem Metall zu erhalten, die auf beiden 
Flachen des Bleches dekoriert ist, d. h. daB die eine und die andere dieser Flachen in 
Betrachtung stehen, wobei das aufgebrachte Motiv furjede dieser Seiten das gleiche 
oder nicht das gleiche sein kann. 

[0060] Demzufolge ist darauf hinzuweisen, daB der Anwendungsbereich der 
Erfindung sich nicht alleine auf Strukturen bezieht, die aus ebenen Tafeln gebildet 
werden, sondem daB sie sich ebensogut auf volumenmaBige Strukturen erstreckt, 
insbesondere wenn derartige ebene Tafeln mehr oder weniger gewdlbt, bombiert oder 
in eine besondere Form gebracht sind. 

[0061] SchlieBlich beschrankt sich der Anwendungsbereich der Erfindung in 
allgemeiner Weise nicht nur auf Strukturen aus gestrecktem Metall, sondem sie umfaBt 
in einer noch allgemeineren Weise auch Strukturen aus verformtem Metall, welche 
erhaben reliefartig ein Netz von verformten Maschen aufweisen, unabhangig davon, ob 
die Maschen dieses Netzes in einer Richtung verlaufen, wobei sich die Verformungen 
beispielsweise in diesem Fall auf einfache parallele Rippen reduzieren, oder ob es sich 
urn bidirektionelle Maschen handelt, wobei die Verformungen in diesem Falle 
beispielsweise einfache ortliche Vorsprunge bilden. 
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Anspruche: 

1. Struktur oder Strukturelement aus Metall, welches in der Weise verformt ist, daB 
es ein heraustretendes maschenartiges Geflecht aus Verformungen (11) umfafit, 
dadurch gekennzeichnet, dad an ihm ein Motiv (16) angebracht oder ausgebildet 
ist, wobei das Motiv (16) nur einen begrenzten Bereich wenigstens der 
Verformungen (11) betrifft oder beeinflufit, der fQr wenigstens eine Gruppe von 
ihnen auf oder zur selben Seite orientiert ist, fQr alle Verform,ungen (1 1 ) einer 
solchen Gruppe. 

2. Struktur nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dafi - da es sich um eine 
entfaltete oder auseinandergezogene Metallstruktur handelt, die aus einem 
Ausgangsblech (10*) hervorgegangen ist und deren Verformungen (11) 
durchbrochene Maschen (12) bilden, die durch Streifen oder Stege (13) begrenzt 
sind, die zur allgemeinen Ebene (P) des Ausgangsbleches (10') geneigt sind - das 
Motiv (16) nur eine der Flanken (14) der betreffenden Streifen oder Stege (13) 
beeinfluBt oder betrifft. 

3. Struktur nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daft das Motiv (16) nur die 
Flanke (14) der beteiligten Streifen oder Stege (13) beeinfluBt, die - im Sinne des 
Streckvorganges - stromabwarts liegen. 

4. Struktur nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafc sie aus 
Aluminium besteht. 

5. Verfahren zum Erhalten einer verformten Metallstruktur (1 0), welche auf der 
Oberflache ein Motiv (16) hat, wobei die Struktur eine auseinandergezogene 
Metallstruktur ist, indem man flach auf dem Ausgangsblech (10') ein 
Ausgangsmotiv (16') aufbringt, von dem das gesuchte Motiv (16) abgeleitet wird, 
und worauf man das Ausgangsblech (10') der Qblichen Stanz- oder Schneid- und 
Streck-Operation unterzieht. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB man das 
Ausgangsmotiv (16') auf dem Ausgangsblech (10') durch eine Hitze- 
Obertragungs-Operation mit Hilfe von sublimierbarer Tinte aufbringt. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, daR 
- ausgehend davon, daS das Ausgangsblech (10') ein Aluminiumblech ist - es 
anodisiert wird, bevor das Ausgangsmotiv (16') aufgebracht wird. 
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8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB man nach dem 
Aufbringen des Ausgangsmotivs (16*) auf das Ausgangsblech (10') das 
Ausgangsblech (1 0') einer Versiegelungs- oder Koimatierungs-Operation 
unterwirft. 

, s 9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daS die Koimatierungs- 
Operation bei niedriger Temperatur und wahrend einer Dauer in der 
GroBenordnung von 20 Minuten ausgefuhrt wird. 



* * * 
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